,, Warrior™* 750i CC/CV

Eksploatavimo instrukcija
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU,; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 750i CC/CV from serial number OP420 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility

(EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
L | /,,C A—
," ¥ s’l‘f./’
Gothenburg Peter Burchfield

2024-05-23 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 750i CC/CV with serial numbers from 110 xxx xxxx (2021 w10)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

© Hasl 22l Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

Qo Kasbd

Gary Kisby U K

Sales & Marketing Director,
ESAB Group UK & Ireland Cn
London, 2022-06-10
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: ReiSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

ISPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir A |L.'JJ
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar Salia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy

0463 730 331 -5.- © ESAB AB 2024



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines
o Nedévekite palaidy daikty, pvz., saliky, apyrankiy, ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
Patikrinkite, ar griztamasis kabelis tvirtai prijungtas
Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZiGros darby

o

O O O

Jei su ESAB ausintuvu

Naudokite tik ESAB patvirtintg auSinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti
jrangg ir sumazinti produkto sauguma. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAI.

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susiZaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:‘ﬂ ELEKTROS SMUGIS gali biiti mirties priezastis
- e

+ Prietaisg sumontuokite ir jZeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.

* Nelieskite veikianciy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis
pirstinémis arba Slapiais drabuziais.

* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.

» |sitikinkite, kad jusy darbiné padétis yra saugi.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI gali bati pavojingi sveikatai

%% + Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prieS pradédami virinti turéty
:3-'..' \ pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
_ darba.
* EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.
+ Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceddras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino pusegje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. NebUkite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo king. Laikykite suvirinimo maitinimo $altinj ir
kabelius kuo toliau nuo kano.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS gali biti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
» Naudokite ventiliacijg, iStraukima ties lanku arba abu, kad paSalintuméte
smalkes ir dujas i$§ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI gali pazeisti akis ir nudeginti oda
éi » Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su
L filtrais bei dévekite apsauginius drabuZius.
» Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

0463 730 331 -6 - © ESAB AB 2024



1 SAUGA

TRIUKSMAS. Per didelis triukSmas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos
priemones.

JUDANCIOS DALYS gali suzeisti

» Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uZfiksave. Jei
reikia atlikti prieziGros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik
kvalifikuoti specialistai. Baige priezitros darbus ir prie§ paleisdami variklj,
pritvirtinkite skydus arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

PrieS montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite varikl].
Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

§©
3 B

GAISRO PAVOJUS

= . Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisra. Pries tai patikrinkite, ar arti néra
degiy medziagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIS — dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

» Pries pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvesti.

» Norédami tvarkyti karstas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba)
izoliuotas suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

D)
i

&

GEDIMAS. Jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

ﬁ |SPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.

DEMESIO!

,Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros srové tiekiama vieSaisiais
zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamuma dél laidais sklindanciy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdZiy.

0463 730 331 -7 - © ESAB AB 2024
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PASTABA!

ISmeskite elektronine jranga pateikdami jg

perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba
apsilankykite misy svetainéje.

0463 730 331 -8- © ESAB AB 2024
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2 [VADAS

2.1 Apzvalga

»Warrior 750i“ CC/CV yra suvirinimo maitinimo Saltinis, skirtas pjauti elektros lanku, GMAW
suvirinimo metodui, taip pat suvirinimui naudojant milteliais uZpildytg tusciavidurj laidg
(FCAW-S), TIG suvirinimui ir suvirinimui naudojant padengtus elektrodus (MMA).

Maitinimo Saltiniai skirti naudoti Siuose laido padavimo jrenginiuose:

+ Robust Feed PRO"
«  Warrior Feed 304
*  Warrior Feed 304w

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDALI.

2.2 Jranga

Kartu su maitinimo 3altiniu tiekiami Sie priedai:

* Glausta naudojimo instrukcija

+ Saugaus darbo instrukcijos

* 5 m griztamasis kabelis su jZeminimo gnybtu
» Eksploatavimo instrukcija

* 5 m maitinimo kabelis su 63A kiStuku (5P)

PASTABA!
63A kiStukas skirtas naudoti esant maitinimo jtampai 2400 VAC.

0463 730 331 -9. © ESAB AB 2024



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

,Warrior 750i“ CC/CV

Darbiné jtampa

380460V, +10 %, 3~50/60 Hz

Maitinimo tinklas Sscmin-

5,4 MVA

Elektros srové Zmaks.

0,0319 omo

Pirminé srové

380V 400 V 415V 440V 460 V

[maks: GMAW - MIG

67 A 63 A 61 A 57 A 54 A

maks. TIG

51A 49 A 47 A 44 A 42 A

[maks. MIMA

67 A 63 A 61A 57 A 54 A

[maks: pjovimo

67 A 63 A 61 A 57 A 54 A

Tusciosios veikos galia energijos
taupymo rezimu, 6,5 min. po
suvirinimo

25W

Nustatymo intervalas visiems modeliams

GMAW — MIG mazo nuolydzio
charakteristika

TIG nuolydzio charakteristika
MMA nuolydzio charakteristika

Pjovimas

16 A/ 15V -820A/44V
10A/10V -820A/34V
15A/15V -820A/44V
100A/18V —850A/44V

Leistina apkrova su GMAW ir MMA

60 % nasumo ciklo 820A/44V
100 % darbo ciklo 750 A/ 44V
Leidziama apkrova su TIG

60 % naSumo ciklo 820A/34V
100 % darbo ciklo 750A/34V
Pjovimas

35 % nasumo ciklo 850A/44V
60 % nasumo ciklo 820A/44V
100 % darbo ciklo 750A/ 44V
Galio§ faktorius esant didziausiai 0,91

srovei

Efektyvumas esant didziausiai 91 %

srovei

Atviros grandinés jtampa be VRD
funkcijos (RMS / pikas)

63—-89 V nuolatiné srové

Atviros grandinés jtampa su VRD
funkcija (RMS / pikas)

25-33 V nuolatiné srové

Darbiné temperatira

Nuo 14 °F iki 104 °F (nuo -10 °C iki 40 °C)

Transportavimo temperatira

Nuo -4 °F iki 131 °F (nuo -20 °C iki 55 °C)

Nuolatinis garso slégis veikiant
tuscigja eiga

<70 dB (A)

0463 730 331

-10 - © ESAB AB 2024



3 TECHNINIAI DUOMENYS

,Warrior 750i“ CC/CV
Matmenys (ilgis * plotis x aukstis) 33,5 x 16,3 x 25,1 col. (850 x 415 x 637 mm)
Svoris (suvirinimo maitinimo Saltinis) [222,7 svar. (101 kg)

Izoliacijos klasé H
Gaubto apsaugos klasé IP23
Taikymo klasé

Maitinimo tinklas, Sscmin.
MazZiausia trumpojo jungimo jtampa tinkle atitinka IEC 61000-3-12 reikalavima.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minudiy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba zemesnei
temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsnj.

Jranga, pazenklinta Zymeniu IP23 skirta naudoti patalpose ir lauke.
Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo $altinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes
elektros smugio pavojus.

0463 730 331 -1 - © ESAB AB 2024



4 MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

4.1 Bendroji informacija

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali keli
radijo trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.2 Kélimo instrukcijos

Max 275 kg/606.3 Ib

> =

7

—
U N\, = Max 275 kg/606.3 Ib

A

(
)
G
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4 MONTAVIMAS

A ISPEJIMAS! (1 \)
Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei
grindys yra nelygios arba su >]0°
nuolydziu.
10’
\S 7
4.3 Vieta

Suvirinimo maitinimo $altinj pastatykite taip, kad jo ausinimo oro jleidimo ir iSleidimo angos
nebdty uzdengtos.

44 Maitinimo tinklas

PASTABA!
Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 ir IEC 60974-10 su salyga, kad
sujungimo taske tarp naudotojo tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové
yra ne mazesne uz Ssemin verte. Montavimo specialistas arba jrenginio naudotojas
privalo uztikrinti, jei reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy tinkly operatoriy, kad jranga
baty prijungta tik prie tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo jungimo galia yra
didesneé arba lygi Ssemin. Zr. techninius duomenis, pateiktus skyriuje , TECHNINIAI
DUOMENYS*.

Zidrékite, kad suvirinimo maitinimo $altinis baty prijungtas prie tinkamos maitinimo jtampos
tinklo ir bty apsaugotas tinkamo stiprumo saugikliu. Turi bati jrengtas apsauginis
jzeminimas, atitinkantis galiojan€ias normas.

MAINS VOLTAGE
DD SETTING: A LL.-JJ
O3sov Ja15v 460V Np
O400v 440V

465515003 /

1. Vardiniy duomeny lentelé su maitinimo
jungties duomenimis

0463 730 331 -13 - © ESAB AB 2024



4 MONTAVIMAS

441

skerspjuvio plotas

»Warrior 750i“ CC/CV rekomenduojami saugikliai ir maziausias kabelio

,Warrior 750i“ CC/CV

Elektros tinklo jtampa

380V, 3~ 50/60 Hz

400V, 3~ 50 /60 Hz

Elektros tinklo kabelio

tipas C MCB

o 4x16 mm? 4x16 mm?
skerspjavis
Fazés srove I¢ff 65 A 62 A
Saugiklis
Su apsauga nuo vir§jtampio  |gp A 63 A

,Warrior 750i“ CC/CV

Elektros tinklo jtampa

415V, 3~ 50 /60 Hz

440V, 3~ 50/ 60 Hz

Elektros tinklo kabelio

tipas C MCB

i 4x16 mm? 4x12 mm?
skerspjuvis
Fazés srove I 60 A 56 A
Saugiklis
Su apsauga nuo virSjtampio  |g3 A 63 A

,Warrior 750i“ CC/CV

Elektros tinklo jtampa

460V, 3~ 50 /60 Hz

Elektros tinklo kabelio

tipas C MCB

i 4x12 mm?
skerspjuvis
Fazés sroveé Iff 54 A
Saugiklis
su apsauga nuo vir§jtampio g3 A

PASTABA!

Pirmiau vnurodytos maitinimo kabelio skerspjivio ploto vertés ir saugikliy dydziai
atitinka Svedijoje galiojancias normas. Naudokite maitinimo Saltinj laikydamiesi
atitinkamy jasy Salyje galiojan&iy normuy.

44.2

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos Saltinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Ta€iau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty
tinkamai. Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR)
ar panasia funkcija arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 275 kW.

0463 730 331
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4 MONTAVIMAS

443 Prijungimo instrukcija

2

L7 O

Maitinimo Saltinis ,Warrior 750i“ CC/CV (0445 555 880), ES skirtas variantas, ir (0445 555
882) Australijai skirtas variantas gamykloje paruoSiamas jungti prie 415 V.

Jei reikalinga kita jtampa, iSjunkite elektros tiekimg, nuimkite dengiamajg plokste ir
pasirinkimo jungiklj nustatykite norimai jtampai.

444 Elektros tinklo kabelio tvirtinimas

S
7.1"180mm %
0.4"10mm __ 4.3"7110mm '
(&)
= &
Ches @)
Y/G
0.4"/10mm

0463 730 331 -15 - © ESAB AB 2024



4 MONTAVIMAS

Suvirinimo maitinimo Saltinis tiekiamas kartu su maitvinimo kabeliu. Jei jis keiiamas, svarbu
tinkamai prijungti jZeminimg prie apatinés plokstes. Zr. aukSciau pateiktg paveikslélj, kuriame
nurodytas poverzliy, verzliy ir varzty uzdeéjimo eiliSkumas.

0463 730 331 -16 - © ESAB AB 2024



5 EKSPLOATAVIMAS

5 EKSPLOATAVIMAS

5.1 Apzvalga

Bendras jrangos naudojimo saugos taisykles rasite skyriuje ,,.Sauga“ Perskaitykite jas
pries paleisdami jranga.

5.2 Jungtys ir valdymo jrenginiai

Jood

1. Maitinimo jungiklis (O/I) 8. Jungtis vielos tiekimo jrenginiui
2. Elektrodo tipo pasirinkimo rankenélé 9. Nuotolinio valdymo jtaiso jungtis
3. Induktyvumo (MIG/MAG) ir lanko jégos 10. Tvirtinimo jungtis (-): MIG/MAG:

(MMA) nustatymo rankenélé griztamasis kabelis, TIG: suvirinimo
degiklis, MMA: suvirinimo kabelis arba
griztamasis kabelis, Pjovimas:
griztamasis kabelis

4. Rodmenys, sroveés stipris (A) ir jtampa 11. Tvirtinimo jungtis (+): MIG/MAG:

(V) suvirinimo kabelis, TIG: grjztamasis
kabelis, MMA: suvirinimo kabelis arba
griztamasis kabelis, Pjovimas: suvirinimo

degiklis
5. Rankenélé nustatymui: MMA/TIG: 12. Jtampos pasirinkimo jungiklis
srové (A) ir pjovimas: jtampa (V)
6. Proceso pasirinkimo rankenélé (MMA, 13. Jungtis auSintuvo maitinimo Saltiniui
GMAW, TIG, mobilusis padavimas,
pjovimas)
7. 1Sjungiklis, 10 A, 42V 14. Jungtis maitinimo tinklui

0463 730 331 -17 - © ESAB AB 2024



5 EKSPLOATAVIMAS

PASTABA!

Suvirinimo gnybtai, teigiamas (+) ir neigiamas (-), yra jung¢iy tipo antgaliai, todél
norint prijungti antgalj prie OKC 70 mm? ir 95 mm? kabeliy, batina naudoti kabelio
adapter;.

5.3 Suvirinimo ir grjiztamojo kabeliy prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo (=) poliaus, skirti suvirinimo ir
griztamajam kabeliams prijungti. I8vadas, prie kurio jungiamas suvirinimo kabelis, priklauso
nuo suvirinimo metodo arba naudojamo elektrodo tipo.

Prijunkite griztamajj kabelj prie kito maitinimo $altinio iSvado. Pritvirtinkite grjZtamojo kabelio
kontakty gnybtg prie apdorojamos detalés ir jsitikinkite, kad tarp apdorojamos detalés ir
maitinimo Saltinio grjiztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

Suvirinant MMA metodu, suvirinimo kabelj galima prijungti prie teigiamo (+) arba neigiamo (-)
poliaus — tai priklauso nuo naudojamo elektrodo tipo. Sujungimo poliSkumas nurodytas
elektrodo pakuotéje.

Rekomenduojamos maksimalios srovés stiprio vertés jungiamuyjy kabeliy rinkiniui
Esant +25 °C aplinkos temperatarai ir normaliam 10 minuciy ciklui:

Kabelio Darbo ciklas

skerspjavio

plotas 100 % 60 % 35 % Jtampos nuostolis / 10 m
50 mm? 280 A 310 A 370 A 0,35V /100 A

70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,25V /100 A

95 mm? 430 A 500 A 600 A 0,19V /100 A

120 mm? 500 A 580 A 720 A 0,15V /100 A

2 x 70 mm? 700 A 800 A 960 A 0,25V /100 A

Esant +40 °C aplinkos temperattrai ir normaliam 10 minugiy ciklui:

Kabelio Darbo ciklas

skerspjuvio

plotas 100 % 60 % 35% Jtampos nuostolis / 10 m
50 mm?2 250 A 270 A 320 A 0,37 V/100 A

70 mm? 310 A 350 A 420 A 0,27V /100 A

95 mm? 370 A 430 A 520 A 0,20V /100 A

120 mm? 430 A 510 A 620 A 0,16V /100 A

2 x 95 mm? 740 A 860 A 1040 A 0,20V/100 A

Jei virSijama lenteléje nurodyta kabelio leistina srovés apkrova, lygiagreciai prijunkite
papildomus kabelius.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minudiy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai.

54 Maitinimo jjungimas ir iSjungimas
Jjunkite maitinimg pasukdami jungiklj j padétj ,I* (paveikslélyje pazyméta 1).

ISjunkite jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,O.

0463 730 331 -18 - © ESAB AB 2024



5 EKSPLOATAVIMAS

Kai elektros srovés tiekimas nutraukiamas arba maitinimo Saltinis iSjungiamas jprastiniu
bldu, suvirinimo duomenys jrasomi, todél jais galima naudotis kitg kartg paleidus jrengin;.

DEMESIO!

Neisjunkite maitinimo Saltinio suvirinimo metu (esant apkrovai).

5.5 Ausintuvo valdiklis

Maitinimo Saltinis turi laiko valdiklj, t. y. auSintuvai veikia dar 6,5 min. po to, kai suvirinimas

baigiamas ir jrenginys persijungia j energijos taupymo rezimg. AuSintuvai vél jsijungia

pradéjus virinti.

5.6 Simboliai ir funkcijos

Asinio kélimo varzto

Jtampos sumazinimo

tvirtinimas prietaisas
9 VRD
Apsauga nuo Bazinis elektrodas
perkaitimo .
Basic

Rutile

Rutilo elektrodas

Celiuliozés elektrodas

Elektros lankas

Induktyvumas

TIG suvirinimas (,Live
TIGY)

Pjovimas elektros
lanku

MMA suvirinimas

Suvirinimas lydziuoju

FIZI elektrodu inertinése /
aktyviosiose dujose
— (MIG / MAG)
- Vielos padavimo Apsauginis
| jrenginys iZeminimas
Mobile Mobilusis padavimas
Feed CV CV (pastovioji jtampa)

Apsauga nuo perkaitimo
Suvirinimo maitinimo Saltinyje yra apsaugos nuo perkaitimo funkcija, kuri jsijungia, jei

temperatira tampa per auksta. Kai taip nutinka, suvirinimo srove pertraukiama ir jsiZiebia
perkaitimo indikaciné lemputé.

Kai temperatira nukrinta ir pasiekia normalig darbine verte, apsauga nuo perkaitimo

automatiskai iSsijungia.

0463 730 331
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5 EKSPLOATAVIMAS

Elektros lankas

Elektros lanko jéga yra svarbus parametras, nurodantis, kaip kei€iant lanko ilgj keiCiasi
srovés stipris. Zemesné verté reiskia ne tokj stipry lanka, todél maziau taSkomasi.

Tai taikoma tik MMA suvirinimo proceddrai.

Induktyvumas

Didesnis induktyvumas sukuria platesne suvirinimo zong ir uztikrina mazesnj pursly kiekj.
Esant mazZesniam induktyvumui skleidZiamas astresnis garsas, taiau susidaro stabilus,
koncentruotas lankas.

Tai taikoma tik GMAW suvirinimo procedirai.

TIG suvirinimas

TIG suvirinimo bldu apdorojama metaliné detalé sulydoma naudojant elektrinio lanko Kirtj,
iSgaunama nesilydanciu volframo elektrodu. Suvirinimo vieta ir elektrodas apsaugomi
apsauginémis dujomis.

,Live TIG-start”

Naudojant ,Live TIG-start® volframo elektrodas pridedamas prie apdorojamos detalés. Kai
elektrodas pakeliamas nuo apdorojamos detalés, lankas atlieka kirtj esant ribotam srovés
stipriui.

Ketinant virinti TIG bldu kartu su virinimo maitinimo Saltiniu tiekiami:

* TIG degiklis su dujy voztuvu
* argono dujy balionas
» argono dujy reguliatorius
+ volframo elektrodas
MMA suvirinimas
MMA suvirinimas dar gali bGti vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais. Smugiuojant
elektros lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja apsauginj Slaka.
Ketinant virinti MMA budu kartu su maitinimo 3altiniu tiekiami:

» suvirinimo kabelis su elektrodo gnybtu

* grjztamuoju kabeliu su gnybtu,
GMAMW suvirinimas ir lankinis suvirinimas savisauge viela
Lanku lydoma nuolatos tiekiama viela. Suvirinimo vieta apsaugota apsauginémis dujomis.
Suvirinti GMAW badu ir savisauge viela prie maitinimo Saltinio pridedami:

* vielos padavimo jrenginys;

* suvirinimo degiklis;

* maitinimo Saltinio ir laido padavimo jrenginio jungiamasis kabelis

* dujy balionas

* grjztamuoju kabeliu su gnybtu,

0463 730 331 -20 - © ESAB AB 2024
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6 APSAUGINIY DUJU JUNGTIS

Suvirinim |Apsauginés |Medziaga Rekomenduojamas srauto greitis

as dujos (I/min.)

MAG MiSinys, Ar/CO?|Plienas Vielos @ x 10

MAG Misinys, Ar/CO?|Neradijantis plienas |Vielos @ x 10

MIG 100% Ar Aliuminis Vielos @ x 12

FCAW Misinys, Ar/CO?|Plienas Vielos @ x 12

FCAW 100% CO? Plienas Vielos @ x 12

FCAW MiSinys, Ar/CO?|Nerddijantis plienas |Vielos & x 12

FCAW 100% CO? Nerddijantis plienas |Vielos @ x 12

TIG DC 100% Ar Plienas Manzeto dydis arba antgalio numeris x
1,2

TIG DC 100% Ar Nerudijantis plienas |Manzeto dydis arba antgalio numeris x
1,2

TIGDC 100% Ar Nerudijantis plienas |ManZeto dydis arba antgalio numeris x
1,2

TIG AC 100% Ar Aliuminis ManZzeto dydis arba antgalio numeris x
1,2

Bendroji taisyklé, kuria deréty vadovautis nustatant apsauginiy dujy srauto greitj yra nuo

10 iki 12 karty didesnis uz vielos dydj. Jis gali bati didesnis skirtingose virinimo situacijose,
kai naudojami ilgesni iSkiSimai ir parametrai. Naudojant helio miSinius, srauto greitis turi bati
nuo 1,5 iki 3 karty didesnis uz argono.
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7 CAG PROCESO PROCEDURA

7

CAG PROCESO PROCEDURA

Pjovimas elektros lanku

Pjaunant elektros lanku naudojamas specialus elektrodas, kurj sudaro anglinis strypas su
vario korpusu.

Tarp anglinio strypo ir apdorojamos detalés susidaro lankas, kuris lydo medZiagg. Suslégtas
oras tiekiamas taip, kad iSlydyta medZiaga iSpuciama lauk.

Ketinant pjauti elektros lanku kartu su maitinimo altiniu tiekiami:

N

NoO O~

© @

ARCAIR degikliai
suslégtas oras
griztamasis kabelis su gnybtu

ISmatuokite metalo, kurj ruoSiatés pjauti, storj ir pasirinkite atitinkamy matmeny
elektroda. Zr. "Rekomenduojamas jtampos nustatymas griovelio gylis ARCAIR
pjovimo elektrodams", p. 22 lentele.

Pritvirtinkite pjovimo strypg prie pjovimo degiklio, kad strypas baty iSsikises apytiksliai
150 mm.

Nustatykite suslégto oro slégj tarp 80 psi ir 100 psi.

Prie$ pjaudami jsitikinkite, kad suslégtas oras yra tinkamai nukreiptas j darbo vieta.
Nustatykite jtampg ant maitinimo Saltinio pagal vadove pateiktg pjovimo lentele.
Pradékite arkinj veikimg jbrézdami metalg pjovimo strypu.

Daugeliu pjovimo atvejy laikykite pjovimo strypg 30—40 laipsniy kampu. Atliekant gilius
pjovimus gali prireikti statesnio kampo ar létesnés eigos.

Geresniam efektyvumui uztikrinti iSlaikykite pastovy greitj

Atlikus pjovimg batina iSvalyti arba nuslifuoti krastus, kad pavirSius baty lygus.

PASTABA!

Siekiant uztikrinti tinkamg proceso aplinka, iSlydykite varine pjovimo strypo dangg
tokiu paciu lygiu, kaip ir anglies strypa.

Rekomenduojamas jtampos nustatymas griovelio gylis ARCAIR pjovimo elektrodams

Elektrodo iSmatavimai Griovelio gylis (nuo min. iki |Jtampos nustatymas
maks.)

3,2 mm (1/8 col.) 2-3,5 mm 18,5-24V

4 mm (5/32 col.) 3,24 mm 25-32V

4,8 mm (3/16 col.) 3,2-6,4 mm 32-37V

6,4 mm (1/4 col.) 3,2-8 mm 33-38V

7,9 mm (5/16 col.) 4-9,5 mm 35415V

9,5 mm (3/8 col.) 4,8-12,7 mm 35-415V

13 mm (1/2 col.) 6,4-19 mm 38-45,5V
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7 CAG PROCESO PROCEDURA

PASTABA!

Rezultatai priklauso nuo metalo tipo, suslégto oro tiekimo, naudojimo greicio ir
operatoriaus patirties.

Minimali ir maksimali nustatymo vertés yra laikomos atskaitos vertémis nurodytiems
strypams. Kai metalas yra ganétinai Svarus, pjovimo metu gali susidaryti priimtiny
matmeny griovelis. Sios konkregios rekomendacijos paremtos rezultatais, gautais
atliekant bandymus su A36/ASME mazaangliu plienu.

Skirtingiems metaly tipams pakoreguokite jtampos nustatymg ir oro srautg, kad
pasiektuméte optimaly naSuma.

Dél visy su pjovimu susijusiy problemy, iSskyrus naduma, Zr. dalj GEDIMY
SALINIMAS.

71 CAG proceso lygiagretusis naudojimas

P

Compressor

+ D TRI-ARC Torch

Work Piece

=]

Warrior 750i

1. Prijunkite 2x70 mm? kabel;j prie kiekvieno gnybto, jeigu aplinkos temperatira yra 25
°C.

2. Prijunkite 2x95 mm? kabelj prie kiekvieno gnybto, jeigu aplinkos temperatira yra 40

°C.

Prijunkite +ve gnybto kabelj prie degiklio, o -ve gnybto kabelj prie darbo vietos.

Prijunkite prie degiklio suslégty dujy tiekima.

Nustatykite vienodag jtampg ant abiejy maitinimo Saltiniy ir pradékite pjovima.

ok w
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8 PRIEZIURA

8 PRIEZIURA

8.1 Apzvalga

Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezitros darbus.

Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

DEMESIO!

Jeigu garantiniu laikotarpiu klientas pats bando paSalinti gedimus, tiekéjo garantija
netaikoma.

8.2 Sroveés Saltinis

Siekiant palaikyti maitinimo Saltinio naSumag ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu gamin;j
reguliariai iSvalyti. Valymo daznumui jtakos turi:

* suvirinimo procesas;

elektros lanko naudojimo trukmé;

» darbo salygos;

* supanti aplinka, pvz., Slifavimo drozlés ir pan.

Valymui reikalingos priemonés:

+ T25ir T30 dydZio ZzvaigZdinis atsuktuvas;

* 4 bary slégio sausas suspaustas oras;

* apsaugos priemonés, kaip antai, ausy kistukai, apsauginiai akiniai, kaukés, pirstinés ir
apsauginiai batai.

DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

Valymo procedura

Jrenginj atjunkite nuo maitinimo tinklo.

Palaukite 4 minutes, kad iSsikrauty kondensatoriai.

Nuimkite Sonines maitinimo Saltinio plokstes.

Nuimkite virSutine maitinimo Saltinio plokste.

Nuimkite plastiko dangtj, esantj tarp radiatoriaus ir ventiliatoriaus (b).

aobrhwph=
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8 PRIEZIURA

6. ISvalykite maitinimo Saltinj sausu suspaustu oru (4 bary) toliau nurodyta tvarka:
a) VirSutiné uzpakaliné dalis.
b) Nuo uzpakalinés plokstés iki atsarginio radiatoriaus.
¢) Induktorius, transformatorius ir srovés jutiklis.
d) Galios sudedamuyjy daliy pusé, pradedant nuo uzpakalinés pusés uz
spausdintinés plokstés 15AP1.
e) Spausdintinés plokstés abiejose pusése.
7. sitikinkite, kad ant jokiy detaliy nebeliko dulkiy.
8. Sumontuokite plastikinj dangtj tarp radiatoriaus ir ventiliatoriaus (b) ir jsitikinkite, kad jis
tinkamai jrengtas priesais radiatoriy.
9. Sumontuokite virSutine maitinimo Saltinio plokste.
10. Sumontuokite Sonines maitinimo Saltinio plokstes.
11. |renginj prijunkite prie maitinimo tinklo.

8.3 Suvirinimo degiklis

tikimybeé.

Kiekvieng kartg keiciant vielos rite, suvirinimo degiklj reikia atjungti nuo maitinimo Saltinio ir
Svariai nupusti suslégtu oru.

Vielos, kiSamos | vielos jdéklg, galas neturi bati astrus.

ISsamios informacijos ieSkokite suvirinimo degiklio naudojimo instrukcijoje.
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9 GEDIMU SALINIMAS

PrieS siysdami remontuoti jgaliotam priezitros darby technikui, atlikite toliau

rekomenduojamas patikras.

Trikties tipas

Taisymas

Neveikia ekranas.

* Patikrinkite, ar yra elektros maitinimas ir
jjungtas elektros tinklo jungiklis.

+ Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius /
MCB (Zr. dalj ,Elektros tinklas®).

» Paspauskite reguliuojama saugiklj Salia
jtampos pasirinkimo jungiklio, esancio
elektros 3altinio galinéje dalyje.

Perkaito suvirinimo / griztamojo kabeliy
jungtys.

+ Patikrinkite elektros jungtis ir
uztikrinkite, kad suvirinimo kabeliai
pagal reikalavimus baty sujungti su
vario juostelémis.

+ Patikrinkite suvirinimo kabelio dyd;j (Zr.
dalj ,Suvirinimo ir grjiztamojo kabelio
prijungimas®).

Néra lanko.

* Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo
jungiklis.

* Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo,
suvirinimo ir grjiztamasis kabeliai.

» Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés
stiprio verté.

* Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Suvirinimo srové nutraukiama suvirinimo
metu.

» Patikrinkite, ar jsijungé apsaugos nuo
perkrovos funkcija (rodoma priekyje).

* Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

» Patikrinkite, ar gerai pritvirtintas
griztamasis kabelis.

Daznai jsijungia apsaugos nuo perkaitimo
funkcija.

» Patikrinkite, ar nevirsijami maitinimo
Saltinio vardiniai duomenys (t. y. ar
jrenginys neperkrautas).

Bloga suvirinimo kokybé.

+ Patikrinkite, ar gerai prijungti suvirinimo
ir griztamasis kabeliai.

» Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés
stiprio verté.

+ Patikrinkite, ar naudojamas tinkamas
laidas arba elektrodas.

+ Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

» Patikrinkite prie maitinimo Saltinio
prijungtos jrangos dujy slég;.

Atvirosios grandinés reZimu ekrane rodoma
SErre.

* Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

» Patikrinkite, ar jtampos pasirinkimo
etiketéje, esancioje kitoje maitinimo
Saltinio puséje, nurodyta jtampa yra lygi
projektinei maitinimo tinklo jtampai.

* Paspauskite pagrindinj jungiklj ir
paleiskite maitinimo Saltinj i$ naujo.
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9 GEDIMUY SALINIMAS

Trikties tipas

Taisymas

Pjovimas su pertrikiais sustoja arba
prarandamas kontaktas tarp anglies ir
metalo.

* Per aukstas oro slégis. Sumazinkite oro
slégj.

» Patikrinkite oro slégj, ar nustatyta
rekomenduojama verté. Zidrékite
naudojamo degiklio naudotojo vadova.

Ant pjaunamo metalo susikaupe anglies
likuciai.

» Per Zzemas oro slégis. Prie§ uzdegant
lanka, reikia jjungti suspausto oro
tiekimag, kad oro srautas tekéty tarp
elektrodo ir apdirbamo gaminio.

» Patikrinkite oro slégj, ar nustatyta
rekomenduojama verté. Zitrékite
naudojamo degiklio naudotojo vadova.

Neuzdegamas lankas pradéjimo metu arba
netinkamas arkos veikimas pjovimo metu.

» Patikrinkite, ar pasirinkta
rekomenduojama jtampa.

Pjovimo su pertrikiais arka veikia netolygiai,
del to susidaro netolygus griovelio pavirsius
arba ant metalinés plokstés susikaupia vario
liku€iai.

+ Patikrinkite, ar pasirinkta
rekomenduojama jtampa.
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10 ATSARGINIU DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés priezitros
inzinierius. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

~Warrior 750i“ CC/CV yra suprojektuotas ir iSbandytas vadovaujantis tarptautiniais
standartais IEC 60974-1 ir IEC 60974-10, Europos standartu EN 60974-1:11 ir Australijos
standartu AS 60974-1:2008. Baiges techninés priezitros ar remonto darbus, juos atlikes
asmuo atsako uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévinCias dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
UZsakydami detales, nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés
detalés numerj pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir
tinkamai pristatyti reikalingg detale.
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UZSAKYMO NUMERIAI

UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0445 555 880

Welding power source

Warrior 750i CC/CV -
CE variant

Factory set voltage:
400 VAC

0445 555 882

Welding power source

Warrior 750i CC/CV -
Australian variant

Factory set voltage:
415 VAC and VRD
activated

0463 730 *

Instruction manual

0463 734 002

Spare parts list

0463 771 001

Service manual

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra
pakeisti *. |sitikinkite, kad naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos
versija, atitinkancia gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu http://manuals.esab.com.

0463 730 331
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PRIEDAI

6106 5006

K3000

Medium-duty general-purpose torch
Accepts 5/32" (4.0 mm) to

3/8" (9.5 mm) round electrodes and
3/8" (9.5 mm) flat electrodes
Maximum of 600 A

6108 2008

K4000

Heavy-duty general-purpose torch
Accepts 5/32" (4.0 mm) to

1/2" (13 mm) round electrodes and
3/8" (9.5 mm) and 5/8" (16 mm) flat
electrodes

Maximum of 1000 A

6108 4008

AirPro X4000

Heavy-duty general-purpose torch
Accepts 3/16" (4.8 mm) to

1/2" (13 mm) pointed round,

3/8" (9.5 mm) and 5/8" (16 mm) flat,
5/8" (16 mm) half round

Maximum of 1000 A

6110 4007

K5

Heavy-duty general-purpose torch
Accepts 5/16" (7.9 mm) to

1/2" (13 mm) pointed, 5/16" (7.9 mm)
to 5/8" (16 mm) jointed, and

5/8" (16 mm) half round

Maximum of 1250 A

6299 1417

Tri ARC

Heavy-duty general-purpose torch
Accepts 5/16" (7.9 mm) to 1" (25 mm)
round electrodes

Maximum of 2200 A

0463 730 331
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Welding cable for gouging, 95 mm?

0413 768 897 5m

0413 768 898 10 m
0413 768 899 15m
0413 768 880 18 m
0413 768 881 21m
0413 768 882 24 m
0413 768 883 27 m
0413 768 884 30m

Wire feeder-Robust feed Pro

0445 800 880 Robust Feed PRO

0445 800 881 Robust Feed PRO, Water

0445 800 882 Robust Feed PRO, Offshore

0445 800 883 Robust Feed PRO Offshore, Water
0445 800 884 Robust Feed PRO, Tweco

0445 800 885 Robust Feed PRO Offshore, Tweco

0446 050 880

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief (Use with Robust Feed Pro)

Must order Lug to OKC adapter along with interconnection cable set.

Interconnection cable set, 70 mm?, 19 poles

0446 160 880

70 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 881

70 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 882

70 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 883

70 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 884

70 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 885

70 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 887

70 mm?, gas cooled, 20.0 m

Interconnection cable set water, 70 mm?, 19 poles

0446 160 890

70 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 891

70 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 892

70 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 893

70 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 894

70 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 895

70 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0463 730 331
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Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0446 160 980

95 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 981

95 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 982

95 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 983

95 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 984

95 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 985

95 mm?, gas cooled, 35.0 m

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0446 160 990

95 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 991

95 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 992

95 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 993

95 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 994

95 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 995

95 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0446 507 880

Lug to OKC adapter

0459 491 896

Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF

current

MMA and TIG: course and fine setting of

0463 730 331
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0349 090 886

Foot control FS002
MMA and TIG: current

Remote control cable, 12 pole, 8 pole

0459 552 880 5m

0459 552 881 10 m
0459 552 882 15 m
0459 552 883 25m

0446 398 880 Vezimélis (auSinamas oru)
0446 270 880 Trolley (Water cooled)
0465 427 881 Cool2 Standalone

0465 250 880 Warrior Feed 304

0465 250 881 Warrior Feed 304w

with water cooling

0463 730 331
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Interconnection set for Warrior Feed 304

Must order Lug to OKC adapter along with interconnection cable set.

Interconnection cable set, 70 mm?, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10 m

0459 836 883 15 m

0459 836 884 25m

0459 836 885 35m

Interconnection cable set water, 70 mm?, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10 m

0459 836 893 15 m

0459 836 894 25m

0459 836 895 35m

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m

0459 836 981 5m

0459 836 982 10 m

0459 836 983 15m

0459 836 984 25m

0459 836 985 35m

Interconnection cable set water, 95 mm?, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10 m

0459 836 993 15m

0459 836 994 25m

0459 836 995 35m

TIG torches
0700 025 530 TIG Torch SR-B 26V HD, 4 m
0700 025 531 TIG Torch SR-B 26V HD, 8 m

0463 730 331
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